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SKUPINA: Fe a slitiny Fe

METODA: Nastriky dratu elektrickym obloukem - EAS

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

TYP: Trubickovy drat pro zarové nastriky

VLASTNOSTI: Trubickovy drat na Zelezné bazi s vysokym obsahem chromu.
Drat poskytuje tvrdé vrstvy s odolnosti vii¢i abrazi a korozi. Brousenim a lapovanim povrchu Ize docilit
lesklého vzhledu.
Vhodny pro aplikace kde je vyzadovana vysokd odolnost proti opotrebeni a korozi

CHEMICKE SLOZEN| (HMOTNOSTNi PROCENTO):
Mn C Si Cr B Fe
06-15 0,09 1,5 29,0 . 33-38 rest

CHARAKTERISTIKY POVLAKU

Teplota taveni: 1210 °C

Pfilnavost: 39,0 MPa

Tvrdost : 1000-1150 HVO0.1, 68 - 70 HRC (prepoctend)
Hustota néstriku: 6,7 g/cm3
Vykon nanaseni: 3,64 kg/h/100 A

OBJEDNACI CiSLO, PROMER DRATU, PROCES:

Objednaci ¢islo Primér dratu Proces Baleni
TSWDURS1216Z 1,6 mm Nastrik e'ekt”égm obloukem - 15kg/ BS300
LEGENDA

Vlastnosti zde uvedené jsou typické vlastnosti a nesmi byt povazovany jako garantované hodnoty.

Aktudlni vlastnosti se mohou lisit na zakladé pouzitého zafizeni a parametrl nastriku.
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